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OPTIMALE HYGIENE
UND PRODUKTSCHUTZ

ProClean ist das Gutezeichen fur kundenspezifisch entwickelte Losungen bei hoch-
wertigen Aufgabenstellungen im Bereich der Pharma-, Chemie- und Lebensmittelin-
dustrie. HECHT Technologie hat fir den Nahrungsmittelbereich eine Reihe von Ent-
wicklungen gemacht, welche das hygienemalRige Handling sicher gestalten und kom-
pletten Produktschutz gewahrleisten. In Kooperation mit unseren Kunden erarbeiten
wir System- sowie Komplettlosungen, um den Einsatz von Feststoffen effizienter, ein-
facher und sicherer zu machen.

Vermeidung der Kreuz-Kontamination durch geschlossene Systemlosungen.
Von der Einwaage bis hin zur Verpackung schiitzen die Containment-Systemldsun-
gen das Produkt vor der Umgebung. Die Gefahr der Kreuz-Kontamination wird
dadurch ausgeschlossen.

Vermeidung der Untermischung wahrend der Herstellung der Produkte durch
hygienegerechtes Design der Systeme von HECHT. Eine einfache und optimale Reini-
gung vermeidet die Gefahr der Untermischung innerhalb der produktberiihrten Fla-
chen bei Produktwechsel. HECHT Technologie ist aktives Mitglied der EHEDG (Euro-
pean Hygienic Engineering and Design Group).

Sicherheit steht bei HECHT Technologie an oberster Stelle. Die System- oder Kom-
plettldsungen werden detaillierten Risikobetrachtungen unterzogen und erfiillen die
Anforderungen gemald ATEX. Fur Containmentlésungen bietet HECHT Technologie
neben den bewahrten Systemen auch die Mdéglichkeit, die geeigneten Raum- und
Schleusensysteme fur Personal und Produkt zu integrieren.

Dokumentationen werden von HECHT, falls gewlinscht, gemal} den aktuellen
GMP-Richtlinien erstellt. HECHT Technologie ist aktives Mitglied beim Maas &
Peither GMP Verlag zu den Themen Containment & Hygienic Design sowie bei der
ISPE als , active Steering Committee Member” im Bereich Containment.

Hygienegerechtes Dosieren am Beispiel Q-DOS Dosiersystem

zum schnellen und genauen Dosieren bzw. Absperren von schwerflieBenden oder
rieselfahigen Produkten. Der Querschnitt des Dosierrohres wird von aul3en tber
stufenlos ansteuerbare Dosierbalken eingestellt oder verschlossen.

Das System hat keine mechanisch bewegten Teile im Produktbereich und ist daher
leicht zu reinigen.

Dosiersystem geschlossen Dosiersystem integriert in Dosiersystem geoffnet
Abflllanlage



INDIVIDUELLE HYGIENIC-
LOSUNGEN VON HECHT

ProClean Sackentleerstation RVS ProClean Big Bag Befiillstationen

Mit integriertem Vibrationssieb. Big Bag Befullstation mit obenliegender Waage.

ProClean Doppelkegel fiir Container ProClean SoliValve Kegeldosier- und

oder Big Bag Systeme Verschlusssystem
Zum Beflllen und Entleeren von Containern Zum staubarmen Dosieren in und aus Big
und Big Bags. Die Aufrechterhaltung des Bags, Containern, Sacken und Fassern.

Containments geschieht durch Verwendung
eines Doppelkegelsystems.
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PROBENEHMEN DOSIEREN
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SYSTEM-ENGINEERING

Hochwertiges aus einer Hand

Seit mehr als 30 Jahren liefert HECHT hochqualitative Technologie. Die Basis daftr ist ein
professionelles Engineering. Unsere langjahrige Erfahrung im Anlagenbau fiir Schittgut-
Handling hat uns zu einem Spezialisten im Bereich der innerbetrieblichen Rohstoffversor-
gung bzw. in der mechanischen Verfahrenstechnik gemacht. Dabei sind Flexibilitat, Schnel-
ligkeit und Effizienz die erfolgsentscheidenden Faktoren fiir lnr Unternehmen.

Bei uns ist alles moglich.

HECHT Technologie GmbH

Schirmbeckstrafte 17 Telefon  +49 8441-8956-0 E-Mail info@hecht.eu
85276 Pfaffenhofen/lim - Germany Telefax  +49 8441-8956 56 Internet  www.hecht.eu



