‘ CASE STUDY: INFO
Herstellung von Nahrungserganzungsmitteln PHATT

Projektbeschreibung

Der Kunde ist ein groRer und namhafter Hersteller von

Nahrungsergdanzungsmitteln, die weltweit vertrieben werden. % 2 .
> |18 =
| B | #{:
Der Prozess umfasst Systeme fir die Schuttgutverarbeitung (Beférdern, o Hp )
Dosieren, Befiillen und Entleeren) sowie das Beftillen von Mischern und Ab- i i/ i R E ‘

fiillanlagen. e '\\ i

Kundenanforderungen \ ”" LI
10 Min. Durchlaufzeit — 15,000 kg/Std. Produktionskapazitit aufgeteilt auf 2
Mischanlagen.Pneumatisches Befiillen von 10 Abfillstationen (zwei High-

Abb.: Beispiel einer dhnlichen Prozessanlage

Speed , drei Doppel-Abfiillanlagen, fiinf Einzel-Abfillanlagen)

Prozessschritt 1: Lieferumfang fiur Mischerbefiillung und Big Bag Entleerung

¢ 2 Mischer

¢ Peripherie, Rohrleitungssystem,

2 Big Bag-Entleerstationen fiir Rohstoff 1

2 Big Bag Entleerstationen fiir Rohstoff 2

4 pneumatische Forderer “ProClean Conveyor 700” Schlauchleitungssystem etc.

2 Big Bag Entleerstationen fiir Zusatzstoffe ¢ 4 Big Bag-Beflllstationen

¢ Entstaubungseinheit
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Wiegebehilter
¢ Steuerung

Funktionsbeschreibung

Zunachst werden die Rohstoffe aus dem Big Bag entleert.
AnschlieRend findet das Wiegen und Dosieren statt und durch den ProClean Conveyor erfolgt

x\;_’r% die Forderung zum Mischer. Die Zufiihrung von Zusatzstoffen erfolgt Gber eine separate Big
”;‘H”# j Bag Entleerstation oberhalb des Mischers. Im nachsten Schritt werden die Rohstoffe und Zu-
4R Sy satzstoffe zugefiihrt und gemischt. Im letzten Schritt erfolgt die Entleerung des Produkts und

Abb. rechts: Big Bag Befiillstation  djje Bef(illung der Big Bags oder Container.

Prozessschritt 2: Lieferumfang fur die Beschickung von Abfillanlagen

¢ 2 High-Speed-Abfillanlagen ¢ 1 Big Bag Entleerstation pro Abfillanlage
¢ 3 Doppel-Abfillanlagen ¢ 25 ProClean Conveyor in unterschiedlichen GréRen fiir die Be-
¢ 5 Einzel-Abfillanlagen schickung der Abfiillanlagen

Funktionsbeschreibung

Entleerung des Endprodukts aus den Big
Bags (aus dem Mischer oder nach der Wir-
belschichttrocknung).

Durch den Einsatz des ProClean Conveyor

ist wahrend der Endbefiillung ein konstan-
ter Produkt-Fillstand gewahrleistet.
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