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Big Bag Entleeren

BESCHREIBUNG

Auslauf-Anschluss-System AAS

Das Auslauf-Anschluss-System AAS
von HECHT wird flr eine staubarme
Entleerung (bis zu AGW / OEL 1.000 —
5.000 pg/ms3) von Big Bags mit oder
ohne Inliner verwendet und hat eine
doppelte Absicherung gegen Staub-
austritt.

Raum und Bediener werden vor
groben Verunreinigungen geschutzt.

Dichtflansch \

Innenrohr o

Verschluss-Spanner ——o

AuBenrohr//

HANDLING

Das Auslauf-Anschluss-System
zeichnet sich durch sein einfaches
Handling aus. Zum Entleeren muss
lediglich der verschnurte Big Bag-Aus-
lauf Uber das Innenrohr gesttlpt und
mit dem Dichtflansch festgeklemmt
werden. Letzteres funktioniert mit der
Zwei-Hand-Hebeltechnik. Diese sorgt
daflr, dass der Bediener bei ordnungs-
gemalier Handhabung seine Finger
nicht zwischen Dichtflansch und Pro-
duktfUhrungsrohr einquetschen kann.

evakuiert werden.

Beim Anschlief3en des Big Bag Aus-
laufs kdnnen sich am Innenrohr Falten
bilden, an denen Produkt austreten
kann. Um dies zu verhindern, fungiert
der ,Doppelring”, bestehend aus
Auflen- und Innenrohr, als zusatzliche
Absicherung. Das Produkt wird dann
in diesem Zwischenraum aufgefangen
und dem Produktstrom wieder
zugeflhrt.

Werden Big Bags mit unterschiedli-
chem Auslaufdurchmesser verwendet,
kann das Innenrohr ausgetauscht
werden (Option), um das AAS dem

Big Bag Entleer-
station mit AAS

LIEFERUMFANG

* Anschluss-System (produktberthrt: Edelstahl) und
Dichtflansch (Edelstahl oder Aluminium)

+ Absaugstutzen

+ Auslauf: Stutzen, Flansch oder Clamp

Das AAS kommt insbesondere beim
Handling von ungefahrlichen und
staubenden Schittgltern in der
Lebensmittel-, Pharma- und Chemie-
industrie zum Einsatz.

/ Befestigung

Auslauf
(Flansch-Ausfiihrung)

jeweiligen Gebinde anzupassen.

Zur Verdrangung Uberschussiger Luft
kann Uber den Absaugstutzen das
komplette System inkl. Big Bag
entstaubt und nach der Entleerung

AUF EINEN BLICK

®|

Zwei-Hand-Hebeltechnik
vermeidet
Quetschgefahr

@

~Doppelring” bietet
zusatzliche Absicherung
gegen Staubaustritt

©

Austauschbares Innenrohr
flr unterschiedliche
Big Bag-Auslaufe

OPTIONEN

* Ex-Ausfihrung

+ Filternachristsatz (siehe I-BE 73)
+ austauschbares Innenrohr

* Entstaubung / Evakuierung
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Komponente AAS 550 mit Flansch-Auslauf
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AUSFUHRUNG SPEZIFIKATIONEN

+ Big Bags bis 350 bis 400 mm Auslaufdurchmesser + Produktberthrte Materialien: 1.4404

* Innenrohrdurchmesser @310 + Nicht produktberthrte Materialien: Stahl verzinkt, Kunststoff
+ Auslauf: Flansch DN 300 Flansch-Bohrbild PN 10 DIN 2576 < Dichtungen: EPDM leitfahig

+ Oberflachenqualitdt O4 nach HECHT Spez.01 (optional O8) < FDA- und lebensmitteltauglich zertifiziert

* ATEX-Zonen: Innen 0/20 AuRen 2/22 * Produktberlhrte Teile: 3.1 Zertifikat nach DIN EN 10204

7_428112



KOEMRMATE ﬁ@s 650 mit Flansch-Auslauf
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AUSFUHRUNG SPEZIFIKATIONEN

+ Big Bags 450 mm bis 500 mm Auslaufdurchmesser * Produktberihrte Materialien: 1.4404

+ Innenrohrdurchmesser @410 + Nicht produktberihrte Materialien: Stahl verzinkt, Kunststoff
+ Auslauf: Flansch DN 300 Flansch-Bohrbild PN 10 DIN 2576 < Dichtungen: EPDM leitfahig

+ Oberflachenqualitdt O4 nach HECHT Spez.01 (optional O8) ¢ FDA- und lebensmitteltauglich zertifiziert

+ ATEX-Zonen: Innen 0/20 Aufsen 2/22 * Produktberthrte Teile: 3.1 Zertifikat nach DIN EN 10204

7_428326
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Big Bag Entleeren
Komponente Ladegeschirr H-Traverse

Das Standard-Hubgerat zum Entleeren von Big Bags fir Industrie-, Chemie- und Lebensmittelanwendungen ist ein
Ladegeschirr mit Kettenzug, welches an eine Laufbahnschiene montiert wird.

248
[

Aufnahme fir Lasthaken

940

940

. N Lasch enlange m des Big Bag
/ \ min. 230 mm | min. 250 mm | min. 300 mm | Ef [] I
| S—
A b=870-1100 | b=870-1120 | b=870-1170

Tabelle gilt nur fiir qua dratische B ig Bag <

+ Big Bags mit einem Querschnitt der Schlaufenlange von ¢ Produktberthrte Materialien: 1.4301

870-1170 mm + Nicht Produktberlhrte Materialien: 1.4301
+ Fir einen Schlaufenhaken von 1000 kg - 2000 kg + FDA- und lebensmitteltauglich zertifiziert
+ Oberflachenqualitdat O4 nach HECHT Spez.01 * Produktberthrte Teile: 3.1 Zertifikat nach DIN EN 10204

* ATEX-Zone 0/20

7131637
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Big Bag Entleeren
Komponente Ladegeschirr H-Traverse

Das Standard-Hubgerat zum Entleeren von Big Bags fir Industrie-, Chemie- und Lebensmittelanwendungen ist ein
Ladegeschirr mit Kettenzug, welches an eine Laufbahnschiene montiert wird.

248
[

Aufnahme fir Lasthaken

940

940

. N Lasch enlange m desBig Bag
/ \ min. 230 mm | min. 250 mm | min. 300 mm | EF [] I
| S—
A b=870-1100 | b=870-1120 | b=870-1170

Tabelle gilt nur fiir qua dratische B ig Bag <

+ Big Bags mit einem Querschnitt der Schlaufenlange von  + Materialien: Normalstahl lackiert

870-1170 mm + FDA- und lebensmitteltauglich zertifiziert
+ Fir einen Schlaufenhaken von 1000 kg - 2000 kg ¢ Produktberlhrte Teile: 3.1 Zertifikat nach DIN EN 10204
+ Oberflachenqualitdat O4 nach HECHT Spez.01
+ ATEX-Zone 2/22

7129562

’> H E c HT HECHT Technologie GmbH Technische Anderungen
Schirmbeckstr. 17 T: +49 8441-8956-0 W: www.hecht.eu vorbehalten!

technologie D-85276 Pfaffenhofen F: +49 8441 -8956-56 E: info@hecht.eu Revision 0



Spezifikation SP01 L RN
,<Oberflachenbeschaffenheit” Rev. 6 gultig ab 01.08.2020

Beschreibung der Oberflache von Bauteilen
01 firBaustanl

Oberflache: Profilstahle / Bleche Walzhaut, Bearbeitete Flachen roh (Rz 63)
Alle Kanten entgratet

Beschichtung: Zweischichtlackierung, Handentrostet
Grundierung: Kunstharzgrundierung, Trockenschichtstarke 30 pm
Decklackierung: Kunstharz, Trockenschichtstarke 30 pm

Farbton: RAL nach Kundenvorgabe

Oberflache: Oberflache Sandgestrahlt SA 2.5
Alle Kanten entgratet

Beschichtung: Dreischichtlackierung, Handentrostet
Grundierung: Zinkstaubgrundierung, Trockenschichtstérke 40 um
Decklackierung: Epoxidharz, Trockenschichtstarke 2 x 30 ym

Farbton: RAL nach Kundenvorgabe

Oberflache: Profilstahle / Bleche Walzhaut, Bearbeitete Flachen roh (Rz 63)
Alle Kanten entgratet

Beschichtung: Bauteile einzeln verzinkt

Oberflache: Rohre und Bleche in 2B Qualitat, Bearbeitete Flachen roh (Rz 63)
Alle Kanten entgratet

Schweilnahte: Alle SchweilRnahte gebeizt und neutralisiert

Oberflache: Rohre, Bleche und bearbeitete Flachen glasperlengestrahit

Alle Kanten entgratet

Oberflache: Rohre und Bleche in 2B Qualitat optisch einheitlich mit Scotch gebdrstet (auch
Radien)
Alle Kanten entgratet
Schweillnahte”:  Kehlnahte gebeizt und neutralisiert, Stumpfnahte gleichmaRig eben verschliffen
Oberflache??: GleichmaRig geschliffen Ra < 1,6 um, Produktberiihrt passiviert

Schweilinahte®):  Kehlnahte gebeizt und passiviert
Stumpfnahte gleichmafig eben und porenfrei verschliffen

07 fiirChrom-Nickel Stahl
Oberflache??): GleichmaRig geschliffen Ra < 0,8 um, Oberfldchenpriifung erforderlich mit Nachweis
Produktberiihrt passiviert
Schweillnahte”?:  Kehlnahte gebeizt und passiviert
Stumpfnahte gleichmaRig eben und porenfrei verschliffen
08

Oberflache??): GleichmaRig geschliffen Ra < 0,8 um, Oberfldchenpriifung erforderlich mit Nachweis
Produktberiihrt passiviert
Schweilinahte":  Alle Schweillnéhte gleichméafig eben und porenfrei verschliffen
09 fir Chrom-Nickel Stahl
Oberflache?): GleichmaRig geschliffen, Elektropoliert, Ra < 0,8 um finish
Oberflachenpriifung erforderlich mit Nachweis
Schweilinahte":  Alle Schweillnéhte gleichmaRig eben und porenfrei verschliffen

1) zum Schleifen zugédngliche Schweil3néhte, nicht Zugéngliche sind gebeizt und passiviert
2) gemdl Spezifikation SP0O3 ,Schiliffbild von Oberflachen*
3) geman Spezifikation SP04 ,Passivierung von Oberfldchen

© 07/2020 by HECHT Technologie GmbH



Spezifikation SP01 L RN
,<Oberflachenbeschaffenheit” Rev. 6 gultig ab 01.08.2020

Beschreibung der Oberflachen von produktberiuhrten Rohrleitungen

Rohre / Oberflache: Blank

Schweilinahte®): Vollstandig durchgeschweiflt mit Nahterhéhung / Rickfall Innen / Aufien < 20 % der
Rohrwandstéarke
Verfarbung Innen zulassig (inertisiert geschweif3t)

Rohre: Nach DIN EN 10357, kaltgewalztem Stahl, geschweil3t, Langsnaht geglattet
Innen Ra<0,8um, Innere Schweillnaht Ra<1,6um, Auf’en Ra<1,6um
Schweilnahte*): Vollstandig durchgeschweifdt mit Nahterhohung / Ruckfall AuRen < 15 %; Innen < 20

% der Rohrwandstarke
Feinschuppig mit gleichmaRiger Nahtbreite, SchweilRnahtablenkung < 25%
blauliche Verfarbung Innen zuldssig (inertisiert geschweifit)
Innen®:  GleichméRig geschliffen Ra < 0,8 ym, Oberfldchenpriifung erforderlich mit Nachweis
AuRen®: GleichmaRig geschliffen Ra < 1,6 ym,

4) Zugéngliche Schweil3néhte sind gebeizt und passiviert gem. Spezifikation SP04 ,Passivierung von Oberfléchen®,
nicht zugéngliche sind unbehandelt
5) zum Schleifen zugéngliche Oberflachen gem. Spezifikation SP03 ,Schliffbild von Oberfldéchen®

© 07/2020 by HECHT Technologie GmbH



Komponenten
Fragebogen zur Angebotserstellung

PERSONLICHE ANGABEN

Firmenname:

Strasse:

Plz / Ort:

Projekt:

Ansprechpartner:

E-Mail:

Telefon:

Fax:

KOMPONENTE

[] AAS 550 [] HT1 Es [ ] HT 1

[] AAS 650

KONTAKTMOGLICHKEITEN

Abteilung: Komponenten / After-Sales

E-Mail: aftersales@hecht.eu

Telefon: +49 8441 8956 0
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